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ACIKLAMALAR

ALAN

El Sanatlar1 Teknolojisi

DAL/MESLEK

Dekoratif Ev Tekstili

MODULUN ADI

Makinede Yorgan Uretimi

MODULUN TANIMI

Yorgan dikme makinesinde yorgan dikme asamalarinin
Ogretildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Elde Yorgan Dikme/isleme Modiiliinii tamamlamis olmak

YETERLIK

Makinede Yorgan Uretmek

MODULUN AMACI

Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda istenen dzelliklerde elyaf yorgan
malzemelerini hazirlayarak elyaf yorgan dikebileceksiniz.
Amaclar

1. Yorgan dikimi 6ncesi hazirliklar1 yapabileceksiniz.

2. Yorgan dikimi yapabileceksiniz.

3. Dolgu yastik dikimi yapabileceksiniz.

4. Yorganlarin temizlik ve bakimini yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Yorgan dikimi i¢in uygun aydinlik ve genis bir
atolye veya isletme ortami, dikis makinesi, sandalye,
kumaslar, dolgu malzemeleri, metre, makas, igne, iplikler.
Donanim: Bilgisayarli yorgan dikme makineleri, elyaf agma
makineleri, kenar biye dikme makineleri, dikilecek
yorganlarin Ozelliklerine uygun elyaflar, kumaglar ve iplik
cesitleri biiylik ve temiz masalar, kalite kontrol i¢in makas.
Leke ¢ikaricilar, kurutma makineleri (1slak bolgeyi kurutmak
icin), Urlin 6zelligine uygun paketleme malzemeleri (marka,
iriiniin  6zellikleri, kullanim asamalari, fiyati), kaynak
kitaplar, elektronik bilgi kaynaklari, yorgan dikim evleri,
cesitli tirtin kataloglari

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil icinde yer alan her Ogrenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (¢oktan secmeli test,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar ile kazandigimiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Gilinlimiizde insanlarin istek ve ihtiyaglar1 dogrultusunda hazir elyaf yorganlara talep
artmistir. Dolgu elyaf yorgan ve yastiklarin sagliga uygun, teknolojik, uzun omiirli, saglikl
olmas1 kolay kullanilmasi, yikanmasi, hafif olmasi, mevsime gore sicak veya serin tutmasi,
cabuk kurumasi ve pratik olmasi tercih edilme sebeplerinden bazilardir.

Yorganlar kullanim amacina gore yazlik, kislik ve mevsimlik olarak iiretilmektedir.
Yorganlarda kullanilan kumas, iplik ve elyaf gesitleri yapilacak yorganlarin kullanim
amacina, Ozelliklerine ve Kalitesine gore degisir. Her firma {irettigi yorgan ve yastiklarda
TSE standartlarina uygun o6lgtilerde iiretim yapar. Firmaya 6zel kumas, elyaf ve iplik cesitleri
vardir. Bazi1 biiylik firmalar kumasmin desenini, kumasini, ipligini, telasin1 ve elyafini
yapilacak yorgan ve yastiklarin 6zelligine uygun hale getirerek tiretir.

Bu modiiliin sonunda bilgisayarli yorgan dikme makineleri, elyaf agma makineleri,
kenar biye dikme makinelerini kullanarak kisa zamanda makine de yorgan iiretebileceksiniz.
Urettiginiz yorganlar1 saglikli bir sekilde paketlemeyi 6greneceksiniz.

Sizde bu modiilii basari ile tamamladiginizda bilgisayarli makineleri kullanarak zevkli,
farkli ve kullamsh yorganlar olusturabileceginiz gibi, ¢ok farkli iriinlere de sahip
olabileceksiniz. Bunun yani sira yaptiginiz iirtinler ile ekonomik gelir saglayabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

(amac )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda gerekli ortam
saglandiginda, makinede elyaf yorgan dikimi hakkinda bilgi edinebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Makinede dikilen elyaf yorgan ¢esitleri hakkinda bilgi edininiz.
> Yorgan dikiminde kullanilan makineler hakkinda bilgi edininiz.
»  Edindiginiz bilgileri arkadaslarinizla paylaginiz.

1. YORGAN DIKIMi ONCESI
HAZIRLIKLARI YAPMA

Resim: 1.1: Yorgan

Insanlarin istek ve ihtiyaglari dogrultusunda hazir elyaf yorganlara talep artmustir.
Dolgu elyaf yorgan ve yastiklarin; hijyenik, teknolojik, uzun 6miirlii, saglikli olmasi kolay
kullanilmasi, yikanmasi, hafif olmasi, mevsime gore sicak veya serin tutmasi, ¢abuk
kurumasi, ve pratik olmasi tercih edilme sebeplerinden bazilaridir.
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Resim 1.3: Mikrofiber yorgan

1.1. Kullamlacak Malzeme Secimi

1.1.1. Yorgan Cesitleri

Yorganlar kullanim amacina gore yazlik, kiglik ve mevsimlik olarak iiretilmektedir.

Yorganlarda kullanilan kumas, iplik ve elyaf ¢esitleri yapilacak yorganlarin kullanim
amacina Ozelliklerine ve Kalitesine gore degisir. Her firma irettigi yorgan ve yastiklarda TSE
standartlarina uygun olgiilerde liretim yapar. Firmaya 6zel kumas, elyaf ve iplik gesitleri
vardir. Bazi biiyiikk firmalar kumasinin desenini, kumagini, ipligini, telasim1 ve elyafin
yapilacak yorgan ve yastiklarin 6zelligine uygun hale getirerek tiretir.



1.1.2. Elyaf Cesitleri ve Ozellikleri

Iplik durumuna getirilebilir lifli maddeye elyaf denir. Dokuma iiriinlerinin
hammaddesidir. Bitki, hayvan ve madeni kaynaklardan elde edilen tabii elyaflarin yaninda
cesitli kimyevi usullerle yapilan elyaflar da vardir. Pamuk, kapok ( pamuk gibi bitki
tohumundan elde edilen bir elyaf tiirii), keten, kenevir, jiit, rami, manila, alfa, sisal, koko,
bitkilerden elde edilen belli basl elyaflardir. Yiin, moher, deve tiiyii, kagmir, lama, angora
tavsan tiiyd; ipek ise hayvani kaynakli tabii elyaflardir. Istya dayanikli bir madde olan asbest
madeni kaynakli tek tabii elyaftir.

1.1.2.1. Elyafin Kalitesini Etkileyen Diger Ozellikler

Parlaklik,

Incelik,

Mukavemet,

Esneklik,

Is1 iletkenligi,

Nem ¢ekme 6zelligi

Su ¢ekme ozelligi,

Kiiflenme,

Is1 etkisi,

Boyanma yatkinlig1 ve egirme kabiliyetinden ibarettir.

VVVVVVVYVYYVY

Uzun elyaf kullanmak gibi usullerle, istenen parlaklikta dokuma yapabilecek ¢esitli
kimyevi elyaflar iiretilebilir. Ince elyaflardan meydana gelen dokumalar daha yumusak ve
dikise yatkindir. Ayrica elyaf ylizeyi daha fazla oldugundan bu tip dokumalarda 1s1
izolasyonu daha iyidir. Elyaflar incelik sirasina gore, ipek, poliamid naylon, pamuk, yiin,
mobher tiftik ve bast elyaf bitki gévdesi elyafi seklinde siralanabilir. Dokumada énemli olan
elyafin, inceliginden ¢ok elyafin meydana getirdigi ipligin inceligidir. iplik incelikleri, belli
bir agirliktaki elyaftan elde edilen ipligin uzunluguna gore verilen numaralardan anlagilir.
Ipligin numarasi biiyiidiikge inceligi artar.

Resim 1.4: Yiin elyaf Resim 1.5:Yiin elyaf


http://www.yenibilgiler.com/elyaf-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/elyaf-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/bitki-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/tavsan-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/ipek-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/madde-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/ipek-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/naylon-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/tiftik-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/bitki-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/elyaf-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/elyaf-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/elyaf-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/elyaf-nedir/

Elyaftan istenen diger bir 6zellik, elyaftan yapilan ipligin mukavemetidir. Bu, iplige
tesir eden kuvvetin iplik numarasina bdliimiiyle Olgiiliir. Nem bitki kaynakli elyaflarin,
mukavemetini arttirir. Digerlerininkini ise azaltir. Mukavemeti en fazla olan elyaf kimyevi
elyaflardan cam elyafidir. Digerleri poliamid, poliester, ipek, keten, pamuk, akrilik elyaf,
rayonlar, asetat ipegi ve yiin sirasina gére mukavimdirler.

Resim 1.6: Yiin elyaf

Esneklik de elyaftan istenen 6zelliklerdendir. Esneklik elyafin ve neticede dokumanin
mukavemetini arttirir. Esnek olmayan dokumalardan yapilmig elbiselerde torbalanmalar
meydana gelir. Elyaflar esneklik 6zelliginin azalmasina goére kauguk, elastomer elyaf,
poliamit, yiin, ipek, triasetat, akrilik elyaf, polyester, rayon, pamuk, keten ve cam elyafi
sirastyla gider. Is1 iletme kabiliyeti, elyaftan yapilan kumasin kullanilacagi mevsimi tayin
etmek bakimindan ¢ok Onemlidir. Bu hususta ipligin dokunus sekli de 1s1 izolasyonu
bakimindan kumasa tesir eden bir faktordiir. Is1 iletkenligi; ylksekten algaga dogru keten,
pamuk, rayonlar, asetat ipligi, poliamid, poliester, yiin, akrilik ve cam elyafi, sirasina
goredir.

Resim 1.7: Cam elyaf


http://www.yenibilgiler.com/elyaf-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/cam-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/elbise-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/ucuk-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/elyaf-nedir/

Nem ¢ekme ve sonra buharlagsmayla bu nemi disar1 verme 6zelligi yaz aylarinda sthhat
ve rahatlik bakimindan dikkate alinmasi gereken bir husustur. Ayrica nemi emme hizi ve
disar1 buharla atma hizi da onemlidir. Ne kadar hizli nem ¢ekme olursa o kadar hizh
buharlagsma olur. Yiin ¢ok nem ¢ekme kabiliyetine sahip oldugu halde ¢gekme ve buharlagma
hizi, seliilozik elyafa gore diisiiktiir.

Gevsek dokuma gibi gesitli dokuma yapist ve gesitli apre islemleriyle nem c¢ekme
kabiliyeti arttirilabilir. En fazla nem ¢eken elyaf yiindiir. Sonra sirasiyla ipek, rayon, keten,
pamuk, asetat ipegi, poliamid, akrilik vepoliester gelir.

Cam elyafi hi¢ nem ¢ekmez. Nem ¢ekmenin yaninda 1slandigi zaman elyaf ebat olarak
¢eker. Bunu azaltmak igin elyafa, 6zel apre verilebilir. Su ile ¢ekme yiin, pamuk, keten,
rayonlar, ipek, asetat ipegi ve diger kimyevi elyaf sirasina gore gittikge azalir. Ayrica nemli
yerlerde pamuk, keten ve rayonlarin kiiflenmeye meyilleri vardir.

Cam yiinii 1s1ya kars1 en dayanikli elyaf olmasina ragmen, bazi elyaflar yiiksek 1silarda
kavrulup alev alabilirler. Alev koruyucu ve apre kullanilarak elyaflarin yiiksek sicakliklara
karst mukavemeti arttirilabilir. Pamuk, keten, yiin, ipek, rayon, asetat ipegi ve poliamit
sirasma gore elyaflarin 1siya dayanikliligi azalir.

1.1.2.2. Yeni Nesil Elyaflar

Organik Pamuk elyafi, Bambu elyafi, Mineral elyafi, Siit proteini elyafi, Soya elyafi
vb. elyaflar sayabiliriz.

> Bambu Elyafi

Bambu karigtminin hamurundan elde edilen Bambu Elyafi, Rejenere seliilozik bir
elyaftir. Viskona benzer 6zellikler tasisa da viskondan daha dogal ve farkli 6zellikleri vardir.
Kalite olarak da tencel ayarindadir. Kumaslarda ipek ve kasmir tusesi vermesi ve kolay
boyanabilirligi, suyu ve boyayr c¢abuk emme oOzelliginden dolayr merserizasyon
gerektirmemesi &zelliklerinden bir kagidir. ISO 1400 Normlarina uygun olarak iiretilmekte
olup tiretim sirasinda kimyevi madde kullanilmamaktadir. Biinyesindeki "Bambu kun" isimli
anti bakteri maddesi igeriginden dogal antibakteriyal ozelliklidir, bu &zelligi birgok defa
yikandiktan sonra bile korumaktadir. Dogal antibakteriyal olma 6zelligi nedeniyle deride
alerjik olusumlara yol agmaz. Yiiksek elastikiyete sahiptir. Yazin terleme ve kokuya engel
olur ve ultraviyole 1sinlar1 kirar.


http://www.yenibilgiler.com/buhar-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/elyaf-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/yapi-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/zaman-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/ozel-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/ile-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/nem-nedir/
http://www.yenibilgiler.com/alev-nedir/

Resim 1.8: Bambu Resim 1.9: Bambu elyaf

>  Bambu Elyafimin Ozellikleri:

Dogal Anti-bakteriyal 6zelligi

Cok hafif

Serinlik hissi

Kagmir ve ipek tusesine en yakin yumusaklik

Viicutta olusan teri aninda emer.

Boyay1 ¢ok giizel emme 6zelligi

Parlaklik goriiniimii nedeniyle merserizasyon gerektirmez.
Ultra viyole 1siklar1 kirma 6zelligine de sahiptir.

> Bambu Elyafinin Kullammm Alanlar:
Erkek-bayan i¢ ve dis giyim

Corap

Battaniye

Havlu

Tibbi giyim

Yatak c¢arsaflari, nevresim, perde,
Gida ambalajlart

> Organik Pamuk

[k defa Hindistan'da yetistirildigi bilinen pamuk bitkisi, buradan diinyaya yayilmis ve
tekstil sektoriiniin yapitasi haline gelmistir. Zamanla artan talebi daha cok iireterek
karsilamak i¢in kimyasal maddelerin yardimina bagvurulmus ve olumlu sonu¢ alinmistir,
ancak; miisteriyi memnun etse de iiretilen iiriiniin ortaya ¢ikariligindaki asamalar geride pek
cok sorun birakmaktadir; kimyasal maddeler, toprak, bitki, hayvanlar ve dolayli olarak
insanlar iizerinde tehdit unsuru haline gelmistir. Organik Pamuk {iretimi bu asamada
devreye girer, kullanilacak her boya ve kimyasal sinirlandirilmis protokole uygun olarak
belirlenmis organik boyama teknolojisi ile desteklenir; dogaya ve insana zarar veren
etkenleri ortadan kaldiran iiretim saglanir. Organik elyaf, yetistirilme ve islenme siireclerinde



herhangi kimyasal kokenli bir madde ile takviye edilmediginden insan saglhigini, bu yoniiyle
tehdit etmeyen tirtindiir.

e %100 dogal
e Dogaya kars1 duyarlt

Resim 1.10: Pamuk Resim 1.11: Pamuk elyafi

»  Soya Elyafi

Cinliler tarafindan ve insan eliyle yapilmis ilk tekstil lifi olarak Soya Fasulyesi Lifi
(SFL), tekstil endiistrisindeki birgok uzman tarafindan 20. yiizyilin en énemli buluglarindan
biri olarak nitelendirilmektedir. SFL, dogal hali ile bircok yiiksek kalite lifi icerisinde
barmdirir. Ipek ve kagmire yakin tutumda ve parlaklikta olusu, ayrica maliyetinin bu iki
elyaftan daha diisiik olusu SFL'min tercih edilme nedenlerinin basinda gelir. Elyaf goriiniim
ve tutumda ipegi andirmasina ragmen dayaniklilik konusunda sentetik elyafa daha yakin
fiziksel dzellikler gdstermektedir. Insan sagligim bitki olarak da korumast ile bilinen SFL;
tekstil sektoriine hizmet ederken de bu 6zelligini kaybetmez.

Resim 1.12: Soya ve soya elyafi



Resim 1.13: Soya elyafi Resim 1.14: Soya elyafi

i
L=

Resim 1.15: Soya elyaf yorgan

Viicudun nem oranimni ve 1sisin1 dengeler.

Anti-bakteriyeldir.

UV 1ginlara kars1 dogal korunma saglar.

Nemlendirici ve yara tedavi edici 6zellikleri bulunur.

Ipeksi goriiniim

Parlaklik

Dayaniklilik

Negatif oksijen ve iyon fonksiyonu

Soya Silk kumas1 pamuktan ¢ok daha iyi nem gecirme 6zelligine sahiptir.

» Mineral Elyafi
Bilinen polyester elyafa dogal mineraller eklenerek (giimiis, elvan, jadeite vb.) elde
edilen Mineral Elyaf; Anti-bakteriyel, mantar 6nleyici, koku giderici, yanma yavaglatici ve
anti-statik 6zellikleri ile taninir. Mineral elyafin benzersiz gozenekli yapisi, elyafin yumusak
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bir dokunusa sahip olmasini saglamakta ve belirgin bir esneklik kazandirmaktadir.
Teknolojisi sayesinde dogal mineraller elyaf igerisinde en az iki y1l kalmakta ve yikama yolu
ile bu ozellik kaybolmamaktadir. Dogal minerallerin yardimi ile yaratilmis Mineral
kumaslar, giinliik hayatta kullanilabilirliginin disinda 6zellikle sporcular i¢in simdiden tercih
sebebi haline gelmistir. Teknoloji ve bilimin kumasa neler katabileceginin en iyi
orneklerindendir.

e Anti-statik
Yumusak ve elastik
Nem kontrolu
Kolay temizlenebilirlik.
Viicut 1s1sin1 sabit tutma.
Yanma direnci
Aroma-terapi 6zellik
Anti-septik iriinler
Daha az burusma
Daha az boncuklanma (pilling)

»  Siit Proteini Elyafi

Dogal elyaf ile sentetik elyafin avantajlarini bir araya getiren protein elyafi saglikli ve
yeni bir elyaf ¢esididir. Siit proteini elyafi 18 aminoasit igermesi nedeni ile cildi besleme ve
bakim 6zelliklerini dogasinda bulundurur. ki tiirde iiretilmektedir.

Resim 1.16: Siit proteini elyafi
» Nano Siit Proteini Elyafi

e UV isinlarina sinirlama ve koruma

e Anti-bakteriyel

e Uretimi asamasinda icine yerlestirilen nano-materyal nedeni ile insan
sagligina yararl.

11



> Negatif Iyonlu Siit Proteinli Elyaf

e Negatif iyonlar1 siirekli ¢ektiginden havadaki kaliteyi arttirir ve kan dolagimi
icin gerekli mikro elementlerin yayilimini hizlandirir.

o Anti-bakteriyel ve sterildir.

e Nemlendirici etkiye sahiptir.

e Dayaniklidir.

Yorgan ve yastik dikiminde yapilacak yorganlarin 6zelligine uygun elyaf
se¢ilmektedir.

Resim 1.17: Boncuk elyaf

1.1.2.3. Boncuk Elyaf

Minik boncuklar haline getirilmis elyaftir. Elyaf boncuklar birbirinden bagimsiz
olduklan i¢in uyku sirasinda bas ve boyuna gore yer degistirir ve gerekli destegi verir.
Cokme olasilig1 ¢cok az olan elyaf tiirlerinden biridir. Yastik yapiminda en ¢ok tercih edilen
elyaf tiirlerinden biridir.

1.1.2.4. Delikli Elyaf
Elyafin i¢i aynen bir boru gibi bos ise o elyafa “delikli elyaf” denir. Deligin
biiytikliigli de dnemlidir. Piyasada bulunan siradan delikli elyaflarda %5 bosluk vardir ve bu

delik ¢ok kiiciiktiir. Delik i¢ine hava hapsettigi icin izolasyonun iyi olmasini da saglar.
Delikli elyaftan yapilan yorgan, deliksize gore daha sicak tutar ve daha hafiftir.
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Resim 1.18: Delikli elyaf kesiti Resim 1.19: Delikli elyaf
1.1.2.5. Silikon

Elyafin disindaki kaplamadir. Silikon ile kaplanan elyaflar daha kaygan, daha ipeksi
ve daha yumusak olurlar. Kaliteli bir elyafta silikon kaplama yikaninca ¢ikmaz.

Resim 1.20: Silikon elyaf Resim 1.21: Silikon elyaf yorgan kesiti

Silikon elyaf yastik ve yorgan yapiminda en ¢ok tercih edilen elyaf tiirlerinden biridir.
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1.1.2.6. Mikrofiber

Resim 1.22: Mikrofiber elyaf yorgan Resim 1.23: Mikrofiber elyaf

Mikrofiber yorganlar silikon yorgalara gére hava alma 6zelligi daha fazla oldugu i¢in
uyku esnasinda 1siy1 dengeler, rutubet ve hararet yapmazlar. Micro yumusaklik ve
hafifliktedir, uyku esnasinda {izerinize ekstra agirlik yapmaz. micro incelikte olan
antibakteriyel ve antialerjik mikrofiber iplikle ¢ok stk dokunmus yumusacik kumastir.

1.1.2.7. Kaz tiiyii

Kaz tiiyli dogal yapisindan dolayi, sicaklik degisimlerine karst viicudu korur, nemi
ayarlar ve uyku i¢in uygun bir atmosfer olusturur.

" Hygroscopic " tir. Yani, gece viicudun terini emer ve giindiiz bu nemi havaya geri
puskiirtiir. Bakteri barindirmadigi i¢in koku yapmaz. Antiallerjik ve hijyeniktir, cok hafiftir.
Kaz tiiyii ¢esitleri asagidaki gibidir:

» Gudik tiiyii
Kazin gogiis ve boyun bolgesinden yaklasik olarak 10-12 gram c¢ikan, termo giicli
yiiksek boliim. Yapisindan dolay1 yumusak ve hafif olan gidik tiiyii az elde edilebilir bir
dolgu malzemesi oldugu i¢in degerli ve fiyat1 daha yiiksektir. Yastik ve yorganlarin igindeki
gidik tiiyii oran1 ne kadar yiiksekse sicak tutabilme kapasitesi de o kadar fazla oluyor. Tiim
diger dolgu malzemelerine gore 1s1y1 daha fazla koruyor.

> Sirt tiiyii:

Kazin sirt kismindan aliniyor. Genellikle belirli oranda gidik tiiyliyle karistiriliyor. Sirt
tilyii, yapisit nedeniyle triinlere esneklik saglayip hacim veriyor. Gidik tiiyiiyle birlikte
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kullanilarak ¢ok yumusak olan tiiyiin ezilmesini dnliiyor. Gidik tiiyiine gore daha ¢ok elde
edildigi i¢in daha ucuzdur.

Resim 1.26: Kaz tiiyii

Resim 1.27: Kaz tiiyii yorgan
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1.1.3. Kumaslar

Kumas, elbise yapiminda veya dosemecilikte kullanilan ipek, yiin, keten vb.
dokumalarin genel adidir. Dokuma kumaslardan bahsedecek olursak, hammaddenin
iplik halinden, kumas yapimina kadar gegirdigi isleme dokuma denir. Dokuma maddelerinin
endiistride kullanilan ilkel sekline de lif denir. Liflerden elde edilen kumaslar1 soyle
siralayabiliriz;

> Hayvansal Liflerden Elde Edilen kumaslar; ipekli kumaslar, yiinlii kumaslardir.

> Bitkisel Liflerden Elde edilen kumaslar; Pamuklu, keten ve bambu lifinden elde
edilen kumaslardir.

> Suni ve Sentetik Liflerden Elde Edilen kumaslar; Poliester, Poliamid, Akrilik
kumaslardir.

1.1.3.4. Kumaslarin Simiflandirilmasi

Pamuklu kumaslar

Kruvaze dokumalar

Yumusak ve yiin goriiniislii olan havli kumaslar
Ipekli kumaslar

Yiinlii kumaglar

YVVVYYVY

1.1.3.5. Kumasta Bulunmasi Gereken Nitelikler

Bir kumasin {iretimi igin gerekli olan ve hammaddelerin saglanmasindan kumas
topunun sarilip ambara gonderilmesine kadar yapilan gesitli islemlere gegmeden Once,
kumasin tasarlanmasi ve iiretiminin planlanmasi gerekir. Kumasin tasarlanmasi ise; kumagin
kullanim amacina uygun olacak bi¢cimde ¢esitli 6zelliklerinin saptanmasi demektir. Kullanim
amacina gore kumasta bulunmasi istenen nitelikler ise sdyle siralanabilir:

> Saglamhik (Dayamkhlk): Dayaniklilik, kumasin kullanimi sirasinda dis
etkenler nedeniyle farkli durumlarda hemen ya da zamanla ortaya gikan
yipranma big¢iminde kumagin igyapisinda beliren degisim ve bozulmalar
sonucunda ortaya c¢ikacak farkliliklarla ilgilidir. Bu nedenle bir kumasin,
kullanim bi¢imine gore yeterli saglamlikta olmas1 gerekir.

> Esneklik (Uzayabilirlik): Cesitli gerilmeler altinda kumas esner, diger bir
deyimle bi¢im degistirir. Bu bicim degisikligi kalic1 oldugunda kumas kirigir.
Bu nedenle kumasin esnek olusu istenen oOzelliktir. Diger yandan; kumas
esnemesi yirtilmayi da bir 6l¢iide onler.

> Tutum ve Tuse: Ust giyimde kullanilan kumaslarin yumusak olmalar1 istenir.
Kumasin yumusak ya da sert olusuna kumasin tusesi denir. Bu 6zellik kumasin
hammadde ve yapisiyla ilgili oldugu kadar dokunmus kumaga uygulanan apre
islemlerine de baglhdir.
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Goriiniim: Kumasin aliciyr etkileyen oOrgili, desen, renk ve parlaklik gibi

ozelliklerine goriiniim 6zellikleri denir.

Sicak Tutma: Giyimde kullanilan kumaslarin énemli bir amaci viicut 1sisini

korumak, dig havanin etkilerini Onlemektir. Sicak tutma oOzelligi, kumas

kalinligr kadar kumasin yapildigi liflerin 6zellikleri ve kumas oOrgiisiiyle de
ilgilidir.

Nem Cekme: Giyimde kullanilan kumaglarin teri ¢ekerek viicudun rahatligin

saglamasi, havlu gibi kumasglarda ise; kumasin suyu g¢ekerek iizerinde tutmasi

onemli bir 6zelliktir.

Dokiim: Zor kirisan, esnek ve biikiildiigiinde kat yerleri biiyiik kivrimlar yapan

kumaglara dokiimlii kumaglar denir. Bu 6zellik kumagin hammaddesi, kalinlig

ve Orglisiiyle ilgilidir. Dokiim 6zelligi, perdeliklerde ¢ok dnemlidir.

Gecirgenlik: Ozellikle kingik ve yagmurluk ya da paltoluk kumaslarda

kumasin su gegirmezligi, buna karsin havayi ge¢irmesi énemlidir.

Cekmezlik: Kumasin enden ve boydan kullanim sirasinda ¢ekmemesi hem

giysilerde hem de sik¢a yikanan esyalarin yapiminda kullanilan kumaslar i¢in

¢ok onemlidir.

Yukarida sayilan niteliklerden baska bir kumasta, {iti tutma, yikanabilirlik,

dikis tutma, kir tutmazlik, kimyasal maddelere karsi dayaniklilik gibi

niteliklerde aranmaktadir. Nitelikleri saptanan bir kumasin tasarlanmasinda ise
bu niteliklerin olugsmasinda etken olan su 6zelliklerin belirlenmesi gerekir:

e Hammadde Tiirii: Hammadde tiirii kumasin 1s1 gegirgenligi, nem tutma,
saglamlik, yumusaklik gibi Ozellikleriyle c¢esitli kimyasal Ozelliklerini
etkiler.

e Iplik Tiirii: Istenen niteliklerde bir kumasin yapimu icin kullanilacak atki ve
¢Ozgii ipliklerinin uygun o&zelliklerde secilmesi gerekir. Bu ozellikler;
ipligin numarasi, biikiimil, rengi, kat sayisi, mukavemeti gibi 6zelliklerdir.
Diger yandan, ipligin iiretiminde uygulanan teknolojide iplik 6zelliklerini,
dolayistyla kumas 6zelliklerini etkiler. Ornegin; her ikisi de yiin liflerden
yapilmig kamgarn ya da strayhgarn ipliklerden dokunan iki kumas onemli
farkliliklar gosterecektir.

e Kumas Orgiisii: Kumas 6rgiisii, kumasin yiizey goriiniimiinii, dokusunu ve
cesitli mekanik 6zelliklerini etkiler.

e 1Iplik Sikliklari: Kumasin en ve boy yéniinde birim uzunluga giren iplik
sayilar1 olarak tanimlanan atki ve ¢ozgii sikliklari, kumasm sertligini,
saglamligini, kalinlik ve agirlhigr ile diger birgok 6zelliklerini etkiler.

e Kumas Kalnhg:: Kumagsin gecirgenlik, dayaniklilik, dokiim gibi
ozelliklerini etkileyen bu parametre iplik ¢apina, numarasina baglidir. Diger
taraftan kumas kalinlig1 orgii tiirii ve sikliklarla da ilgilidir.

e Kumas Gramaji: Kumasin birim alanmmin agirhgmi belirtmek icin
kullanilan bir terimdir. Kumasin yapiminda kullanilan ipliklerin tiir, numara
ve sikligina bir 6l¢iide uygulanan apre islemlerine gore degisir.
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e Kumas Boyutlari: Kumagin eni ve boyu, kullanim alanina gore degisen ve
onceden saptanan bir dzelliktir. Ornegin, pamuklu kumaslara genellikle 70
cm ve 90 cm, yiinlii kumaglar 140 cm ve 150 cm enlerde dokunurlar.

Kumasin istenen niteliklerde dokunabilmesi igin, bu nitelikleri olusturan ve yukarida
belirtilen teknik ozelliklerin saptanmasi, kumas tasarim c¢aligmalarinin 6zii olacaktir.
Endiistride bu tiir ¢alismalarda iki degisik yol izlenmektedir. Bunlardan biri, kumasin benzeri
yapilmak istenen bir drnege uygun bigimde tasarlanmasidir. Ornekten tasarima gecebilmek
icin ise eldeki kumas 6rnegi analiz edilir. Analiz; kumasin biitiin 6zelliklerini inceleyerek
elde edilen bilgilerle onun aynisini, noksansiz olarak dokuma tezgihinda isleme olanagini
hazirlamak demektir. Analizde 6nce, kumasa ait tiim teknik 6zellikler elde edilebildikleri
Olclide belirlenir. Daha sonra kumasin yeniden iiretimi i¢in gerekli ¢aligmalar planlanir.
Ikinci yol ise kullamim yeri, iplik tiirii, kumas gramaj: gibi belli bash dzellikleri belirlenen bir
kumasin teknik 6zelliklerinin tiimiinii belirleyerek daha dnce yapimi gerceklestirilmis olanlar
igindeki en yakin benzerini bulduktan sonra bu kumasa ait bilgilerle diger genel bilgilerden
yararlanarak kumagin tasarlanmasidir.

Ister drnekten tasarima gecis biciminde bir analiz calismas1 olsun, ister tiimiiyle bir
sentez calismasi olsun, kumasin {iretilebilmesi i¢in kumasin teknik Ozelliklerinin
belirlenmesi yaninda, iiretimi i¢in gerekli ve dokuma islemiyle ilgili bazi bilgilerin de
hazirlanarak iiretimin bu bilgiler 1s181inda planlamas1 gerekir.

Resim 1.28: iplikler

1.1.4. iplikler

> Pamuk ipligi: Pamuk bitkisinin kapsiiliindeki ( koza ) tohumlarindan alinan
elyaflarm islenmesi ile elde edilen pamuk iplikleri ¢ok yaygin olarak kullanilir.
Sicak ve rutubetli iklimde yetistirilir. Elyaf uzunluklari 15-50 mm arsindadir.
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Pamuk ipliklerinin daha mukavemetli olmasi1 istendiginde siidkosit ile
merserizasyon islemi yapilir.

Pamuk ipligi lif 6zelliklerine gore, genellikle ii¢ sistemde siniflandirilir: Penye
ipekgiligi (ince ve uzun liflerden olusur.), kadre ipekgiligi (kalin ve kisa
liflerden olusur.), vigoine iplikg¢iligi (karde ve penye iplik artiklarindan yapilir.).
Pamuk ipligi olusum ozelliklerine gore genellikle sistemde siniflandirilir: Rink
iplik (klasik ig sistemi ile biikiilerek olusur.), Open-end iplik (hava basinc ile
liflere tur verilir.)

Karde ring pamuk ipligi: Karde ring pamuk iplikleri, penye pamuk iplik
iiretimine gore daha kisa pamuk elyafindan iiretilmis, tarama islemi yapilmamis
pamuk ipligidir.

Penye ring pamuk ipligi: Uzun ve ince pamuk elyaflarinin penye dairesinden
(tarama) gecirilerek, kisa stapel iplik¢iginde egrilmesiyle olusan kaliteli pamuk
ipligidir.

Open-end pamuk ipligi: Acik-u¢ egirme sistemine gore iiretilen ipliklerdir. En
¢ok kullanilan yontemi rotor iplik¢iligidir. Pamuk ve pamuk tipi elyaflar
kullanilabilir.

Kamgarn yiin ipligi: Yiin iplik¢iligi metodudur. Uzun ve ince yiin elyaflarinin
taranmastyla ve daha sonra egrilmesiyle elde edilen kaliteli yiin ipligidir.
Strayhgarn yiin ipligi: Kisa lif orami yiiksek, taranmamis yiin elyaflarinin
strayhgarn teknolojisine gore islenmesi ile elde edilir.

Keten ipligi: Keten ilk caglardan beri yerlesik toplumlarca bilinir. Keten elyafi
bitkinin sapindan elde edilir. 55-90 cm uzunlugundaki elyaflar parlak, saglam,
dayanikli, degisik kalinlikta agik sar1 veya glimiigi renktedir.

Flos (viskon) ipligi: Rejenere seliiloz elyafindan filament halde elde edilen
ipliklere flos (rayon), stapel haldeki elyaftan elde edilen ipliklere de viskon
iplikler denir.

Poliester ipligi: Poliester elyafindan iiretilmis sentetik (tam yapay) iplik tipidir.
Naylon ipligi: Poliamid elyafindan tiretilmis sentetik elyaftir. Naylon ve perlon
olmak iizere iki ¢esidi vardir. Ancak piyasada poliamid iplikler naylon olarak
bilinir. Filament iplik veya stapel iplik olarak iiretilebilir. Filament iplikler
istenen boyda ve incelikte iiretilebilir. Stapel iplikler ise yiin veya pamukla
karigim halde kullanilirlar. Tekstiireli ve tekstiiresiz olarak kullanilir. Yiiksek
mukavemet ve elastikiyete sahip naylon iplikler poliesterle birlikte tekstilde en
¢ok kullanilan sentetik ipliklerdir

Akrilik ipligi: Petrol tiirevi olan akrilik elyafindan iretilmis sentetik (tam
yapay) ipliklerdir. Genelde stapel haldeki elyafin egrilmesiyle elde edilir.
Dolgun, yumusak tutumlari ile yiine benzerler. Yapisal bilesimlerinin
oranlarinda farklar olan cesitli tipleri mevcuttur. Bunlardan en ¢ok bilinen ikisi
orlon ve modakriliktir.

Melanj ipligi: Degisik renklerdeki elyaflarin belirlenen oranlarda karistirilmasi
ile elde edilen ipliklerdir.

Muline ipligi: Farkli renklerdeki ipliklerin birlikte katlanarak biikiilmesi ile
olusan ipliklerdir.
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1.1.5. Tekstilde Kullanilan Terimler

»  Sanfor

Sanfor isleminin amaci, kumasin en-boy stabilitesini saglamak (kumasi birgok
yikamadan sonra alacagi sekle sokmak),tuse vermek ve burusukluklar1 acarak iitiilemektir.
Kumas ge¢is hizi, nemlilik degisken degerlerdir (Hiz, kumasin cinsine gore ayarlanmakta
olup 15- 60m/dk arasinda degismektedir. Makinede kumas ¢6zgli yoniinde %15°e kadar
cektirilebildiginden, makineden ¢ikan kumas miktar1 da makineye giren kumas miktarindan
okadar kisa olmaktadir.).

Sanfora giren kumas buhar verilerek (ya da sprey sistemi ile su verilerek)
nemlendirilir, 1sinin blanketle ¢elik silindir arasindaki hiz farki ve baskinin etkisiyle boydan
cekmezligi saglanir. Ardindan kece ve celik silindir arasindan gecirilerek f{itii etkisi
kazandirilir. Kumas, 6zel sanfor arabalarina indirilerek kumasin tekrar burusmasi Onlenir.
Boydan ¢ekmezlik verilirken nem etkisiyle sisip kayganlasan lifler birbiri tizerinden daha
rahat hareket ederek ¢ozgii ipliginin ¢apini arttirir. Bunun sonucunda ¢ozgii ipligi kisalir, atki
ipliginin ise aldig1 yol artar ve en diiser.

Dikkat edilmesi gereken bir nokta, islem sirasinda ¢ektirme miktarinin dogru
hesaplanmasidir. Sanfor sonucu gereginden fazla c¢ekilen kumaglar bu sefer de yikandiktan
sonra esner. Bu nedenle bir kumas1 sanfor iglemine almak icin atki-¢ozgii yoniindeki esneme
miktarinin %1°den az olmasi gerekir. Giivenli bir ¢aligma yontemi, kumastan alinacak
boyutlart belli bir numuneyi birka¢ kez yikayarak, kumasin atki-¢6zgii yoniindeki ¢ekme
miktarlar belirlendikten sonra sanfordaki ¢ektirmeyi de bu sonuca gore ayarlamaktir.

Yorgan dikiminde kumaslar sanfor (¢cekmezlik &zelligi) dikkate alinarak kesilir ve
dikilir.

> Decitex, textilde kullanilan iplik kalinlig: ile alakali bir 6l¢ii birimine denir.
Ipligin kalmligmi belirtmek icin kullanilan, 10000 metresinin agirliginin
Olglilmesi ile olusturulan sistemdir. Decitex rakam arttik¢a, ipligin kalinlig
artmaktadir.
dtex =iplik agirlig: (gr) / iplik uzunlugu ( 10000 mt ) Ornek:
Yuvarlak 6rmede kullanilan 44 dtex elastan ipliginin 10000 metresi 44 gram
gelmektedir.

> Denier, Denye; 9000 metre uzunlugundaki iplik veya lifin gram olarak
agirhigini ifade eder. Tekstil sektdriinde kullanilan bir 6l¢ii birimidir. Denye ne
kadar yiiksek ise lif o kadar kalindir. Ozellikle USA’da kullanilan &lgme
sistemidir. Ulkemizde de benimsenmis ve kullanilmaktadir. Sayisal olarak
denye, 9000 metre ipligin agirhigina esittir. Genellikle sentetik ipliklerin
(polyester, nylon vb.) inceligini ifade eder ve bu iplikler i¢in kullanilir.

Bir lifin mikrofiber olarak adlandirilmasi i¢in 1 denyeden kiigiik olmasi gerekir.

Denye’den Decitex’e donmek igin x*1.11 Decitex dl¢iisiinii verir.
Decitex’ten Denye’ye donmek igin ise */1.11 Denye Ol¢iistind verir.
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Ornek olarak; ‘
70 Denye Naylon / Polyester Iplik 70*1.11=78 Decitex’dir.
78 Decitex Naylon / Polyester Iplik 78/1.11=70 Denye’dir.

> Iplik numara ceviri sistemi
> NUMARA DENYE (Nd) (Agirhk Sistemi)

9000 m’si 1 gr gelen iplik 1 Nd’dir

9000 m’si 70 gr gelen iplik 70 Nd’ dir.

9000 m’si 90 gr gelen iplik 90 Nd’dir.

9000 m’si 150 gr gelen iplik 150Nd’dir.

Polyester, naylon, flos ve benzeri iplikler genellikle Nd veya Denye olarak
numaralandirilir.

>  NUMARA METRIK (Nm) (Uzunluk Sistemi)

1000 m’si 1000 gr gelen iplik 1Nm

20000 m’si 1000 gr gelen iplik 20 Nm

30.000 m’si 1000 gr gelen iplik 30 Nm

60.000 m’si 1000 gr gelen iplik 60 Nm

Pamuk agirlikli iplikler genellikle Nm veya Ne olarak numaralandirilir.

> Mikrofiber: Cok ince ipliklere ve bu ipligi gelistiren teknolojiye verilen addir.
Mikrofiber sentetik bir malzemedir ve polyester ve poliamid liflerinin
birlesiminden olusur.

Once graniil haldeki PES(polyester) ve PA(poliamid) polimerler eritilerek sonsuz
mikro iplikler elde edilir.

Mikrofiberlerde dpf degeri 1den diisiiktiir ve bu 6zellik kumasa hos bir tuse, tath bir
dokiim ve inanilmaz yumusaklik katar. Mikrofiber filamanlar ipekten iki kat, pamuktan ii¢
kat, yiinden sekiz kat, insan saciyla kiyaslandiginda bir sa¢ telinden 1/100 ile 1/1000 kadar
ince olan bu lifler en kiiciik zerreciklere dahi temas ederek hijyen ve sterilizasyonu insan
sagligina uygun bir sekilde saglamaktadir.

Mikrofiberlerle olusturulan kumaslar nefes alir, riizgara ve suya dayaniklidir ve hatta
dis giyimde de bu performansiyla kullanilmaktadir. Uretilen mikrofiber tipleri polyester
mikrofiber naylon mikrofiber akrilik mikrofiber ve rayon mikrofiberdir.
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Resim 1.30: Mikrofiber kumas ve elyaftan iiretilmis yorgan ve yastik

Kullanim alanlar1 kiyafet (¢corap, gomlek, elbise, spor kiyafetler, kravat, esarp, erkek
giyim, i¢ giyim, aktif giyim, ylizme giysisi, dis giyim ve yagmurluk) ve perde, doseme,
nevresim takimlari, havlu yatak ortiileri ve yastik gibi ev tekstilleridir.

>

>

Hava Gegirgenligi: Kumasin yapisindan hava gecirebilme kabiliyeti

Kesik elyaf: Uzunlugu 125 cm ile 45 cm arasinda degisen kisa elyafgiklara
verilen ad. Yiin, pamuk, keten gibi dogal elyaflar sadece kesik elyaf olarak
vardirlar. Sentetik elyaflar ise kontinii filamanlarin belli uzunluklarda kesilmesi
ile olusturulur.

Nefes Alma Ozelligi: Bir kumasin ya da dokunun yapisindan hava buhari
gecirebilme ve bdylece ter buharlariin kumasin iginden ¢ikmasina izin verme

szelligi.

Tekstiirize: Genellikle yastik, yorgan dolgu malzemesi olarak kullanilan elyaf
turtidir. Isletmeler tarafindan en uygun elyaflarin harmanda bir araya
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getirilmesiyle iretilir. Esneklik acisindan ¢ok iyi bir elyaftir ve kolay kolay
yatismama 6zelligine sahiptir.

Yastik ve yorganlarin Olgiileri TSE standartlarinin belirledigi oOlciilerde kesilerek
dikilmektedir.

Cift kisilik yorganlar 195 x 215 cm

tek kisilik yorganlar 155 x 215 cm

Yastik 50 x 70 cm’dir.

> Yorgan cesitlerine gore elyaf dolgu oranlari

Mevsimlik yorganda, - 300 gr/m2

Yazlik yorganda, - 250 gr/im2

Kislik yorganda, - 380 gr/m2

Yorgan ve yastik yapim ve dikiminde kumaslara ¢ekme paylar1 (sanfor) verilerek
iiretilmektedir.

> Yorgan dikiminde kullanilan iplikler

70 numara polyester 160 numara texture (overlok ipliginin daha incesi)
Kenar kapama i¢in 36 numara merserize iplik

Mekiginde kullanilan i¢in 100 numara merserize iplik,

Yastik, nevresim ve ¢arsaf kiliflar1 i¢in kullanilan iplikler standarttir.
Merserize iplik 100 numara

Mekik ipligi 140 numara

Overlok ipligi de 80 numara kullanilmaktadir.

Yorganlar liiperli zincir dikis teknigi ile dikilmektedir.

> Yorgan ve yastik dikiminde kullanilan kumaslarda

57 tel % pamuklu kumaslar ve 79 tel % pamuklu kumaslar kullanilmaktadir.
Ayrica mikrofiber ve pamuk saten kumaslarda kullanilmaktadir.

Firmalara gore ve numaralara gore fakliliklar olabilir. Kimi firmalar numara bazinda
kimileri ise denye dtex bazinda kullanarak iiretim yapmaktadir.

> Yazlik, kislik ve mevsimlik ayn1 zamanda 6zelligi olan yorganlar

95 derecede yikanabilen yastik ve yorganlar,
Anti bakteriyel,

Anti toz akari,

Anti mantar,

Anti stres,
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ozelligi olan elyaf c¢esitleri tiretilmektedir. Ayn1 zamanda bu elyaflardan yastiklarda
yapilmaktadir.

Kapitone desenlerinde ise pina, atlamali, kare, baklava ve biiyiik baklava desenleri
kullanilmaktadir. Model 6zelligine uygun olarak kapitone desenleri segilerek dikilmektedir.

Yukarida sayilan 6zellikler firmalara gore farkliliklar gosterebilir.

1.1.6. Yorgan Dikiminde Kullanilan Makine Cesitleri

Elyaf yorgana talebin artmasiyla ve teknolojinin de gelismesiyle yorgan dikme, elyaf
hazirlama (silikon elyaf, boncuk elyaf vb.), elyaf agma ve tarama, biye kesme ve dikme
makinelerine her giin bir yenisi eklenerek gelismektedir.

Yorgan dikme makinelerine bilgisayarli, tek kafali, ¢ift kafali ve ultrasonic kapitone

cok igneli siirsiz kapitone desenleri dikebilen makineleri 6rnek gosterebiliriz.

Asagida farkli firmalardan yorgan dikme, kapitone dikme ve elyaf hazirlama ve agma
makinelerine drnek resimler goreceksiniz.

R LT WP
LN L g o srecg

Resim 1.31: Kapitone dikme makinesinde kumas, tela, elyaf, tela ve kumas rulolarinin
goriiniimii
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Resim 1.33: Kapitonenin rulo haline getirilerek sariimasi
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Resim 1.35: Tek kafal yorgan makinesi (yatak yiizii dikimi)
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Resim 1.36: Tek kafal yorgan dikme makinesinde bos tezgih iizerindeki kasnagin ve
mandallarin goriiniimii

Resim1.37: Kumasin (kumas, tela, elyaf, tela ve kumas) kasnaga yerlestirilerek mandallarla
tutturulmasi
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Resim 1.39: Tek kafal yorgan dikme makinesi
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Resim 1.40: Cok igneli yorgan dikme makinesi

Resim 1.41: Kapitone dikme makinesi
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Resim 1.42: Cok igneli kapitone dikme (yorgan) makinesi

Resim 1.43: ipliklerin goriiniimii
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Resim 1.44: Kapitone dikme (yorgan veya yatak iistii ) makinesi iistten goriiniimii

Resim 1.45: Kapitone dikme (yorgan) makinesi 6nden goriiniimii

31



Resim 1.47: Kapitone dikme makinesi
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Kapitone dikme makinesinin desenlerinden 6rnekler

i i B

R ' .
s BLEEY 1Y

Resim 1.48: Desen Resim 1.49: Desen

Resim 1.54: Desen Resim 1.55: Desen
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UYGULAMA FAALIYETI

Yorgan dikiminde kullanilan elyaf ¢esitleri hakkinda bilgileri igeren bir dosya ve elyaf
cesitlerinden 6rneklerinden olusan bir karteld olusturunuz

Islem Basamaklar: Oneriler
» Arastirmaci olunuz.

» Yaratici olunuz.

> Internetten arasgtirma yapiniz.

» Konu igin gerekli arastirmayi | > Yazli ve gorsel basini takip ediniz
yapiniz

» Cevrenizdeki yorgan ve yastik imal
eden ve satan firmalari geziniz.

» Planli calisiiz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

» Elyaf yorgan satan ve imal eden
firmalarn ~ gezerek  yorgan  ¢esitleri
kullandiklar elyaflarin 6zellikleri hakkinda

bilgi edininiz. > Zamaninizi verimli kullaniniz.

» Kullandigimiz elyaf yorgan var ise
elyafini inceleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Konu i¢in gerekli aragtirmay1 yaptiniz mi?

Elyaf yorgan satan ve imal eden firmalar1 gezerek yorgan
cesitleri ve 6zellikleri hakkinda bilgi edindiniz mi?

3. Kullandiginiz elyaf yorgan var ise elyafini incelediniz mi?

4. Edindiginiz bilgilerden ve fotograflardan katalog
hazirlayarak bir dosya olusturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii
yaziniz.

1. Bitki, hayvan ve madeni kaynaklardan elde edilen tabii elyaflarin yaninda gesitli
..................... usullerle yapilan elyaflar da vardir.

2. Elyaflar incelik sirasina gore, ipekK,................. naylon, pamuk, yin.................
tiftikve ... bitki govdesi elyafi seklinde siralanabilir.

3 Boncukelyaf ........................ ¢ok az olan elyaf tiirlerinden biridir.

4. elyafin disindaki kaplamadir. Silikon ile kaplanan ...............
daha kaygan, daha ipeksi ve daha yumusak olurlar.

5. Sanfor isleminin amact, KUmasin ................ooiiiiiiiiii i tuse
vermek ve burusukluklari agarak iitiilemektir.

6. Mikrofiber ................. bir malzemedirve ... liflerinin

birlesiminden olusur.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

(amac )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda gerekli ortam
saglandiginda, makinede elyaf yorgan dikimi hakkinda bilgi edinebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Yorgan dikme makinesinde yorgan diken firmalar1 ve yorgancilar1 gezerek
yorgan dikimi hakkinda bilgi edininiz.

Elyaf agma ve tarama makineleri hakkinda bilgi edininiz.

Elyaf yorgan ve yastik ¢esitlerini, kullanilan elyaf tiirlerini, kullanilan kumas
cesitlerini ve kumasglarin 6zelliklerini arastiriniz.

Elyaf yorganlarda kullanilan kapitone desenlerini inceleyiniz.

Edindiginiz bilgileri arkadaglarinizla paylasiniz.

2. YORGAN DIKIMIi

VV VYV 'V

Resim 2.1: Elyaf yorgan

2.1. Elyafi Hazirlama

Ham elyaf balyalar halinde firmalara gelir. Balyalar agma ve tarama islemlerinden
gecerek istenilen gramaja gore makinede islenerek iiretime hazir hale getirilir.

Yorgan ve yastiklarda kullanilan elyaflar ne kadar farkli olursa olsun yapilan islemler
aynidir. Elyaf agma ve tarama makineleri firmalarin 6zelligine gore farkliliklar gosterebilir.
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2.2. Yorgan Dikme Makinesi Ayari

Yorgan dikme makinelerini tek kafali, ¢ift kafali ¢ok igneli kapitone dikme makineleri
olarak siralayabiliriz.

2.2.1. Tek Kafah ve Cift Kafalh Makinelerde

Elyaf, kumas ve tela dnceden belirlenen 6lgiilerde kesilir. Raylarin iizerinde bulunan
tezgadhlarin iizerine sirastyla kumas (ilk serilen kumasin arka yiizli yukar1 bakacak sekilde
yerlestirilir.), tela, elyaf, tela ve kumas kasnaga yerlestirilerek kenarlarindan mandallarla
tutturulur. Farkli makinelerde bu islemler kasnagin kenarlarinda bulunan kancalara gegirerek
yerlestirilir. Bazi makinelerde ise elyaf ¢engellere ve mandala tutturmadan sererek
yerlestirilir.

Resim 2.3: Tek kafali yorgan dikme makinesi yedek tezgiahi

2.2.2. Cok Kafah Kapitone (yorgan) Makineleri

Cok kafali kapitone makinelerinde kapitone desen segenekleri sinirsizdir. Kumas, tela,
elyaf, tela ve kumas rulolar1 makinenin uygun boliimlerine yerlestirilir. Kapitone makinesi
secilen deseni otomatik olarak diker.
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Resim 2.4: Liiperli zincir dikis

Onceden programlanan Slciilere gdre makine dahilindeki kesim makinesinde, kenar
bordiir temizlemesi ve boy kesimleri otomatik gergceklesmektedir.

Resim 2.5: Kenar bordiiriinde belirlenen fazlaliklarin otomatik olarak kesilmesi
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Resim 2.7: Kumas tutucu ile sikistirilmasi
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Resim 2.8: Kumas tutucu ile sikistirilan kapitonenin belirlenen boy él¢iisiinden kesilmesi

Programlanan boy ol¢iisiine gelindiginde ise kapitone makinesinin {istiinde bulunan
mekanizma ile kapitone kumas tutucu sistemi ile sikistirilarak kesilir. Otomatik olarak diger
parga ile liretime devam edilir.

Kapitone makinesinde kumas, tela, iplik veya elyaf bittigi zaman makine durarak sesli
ve 1sikli ikaz eder. Biten ipliklerin ve kumas, elyaf ve tela rulolarin yerine yenisi
yerlestirilerek iiretime devam edilir.

Makinelerin 6zelligine ve markasina gore her ¢ikan dikilmis triin i¢in, desen ismi,
operator ismi, dikis baslangig tarihi, dikis sonu tarihi, dikis maksimum devri ve makine hizi
kayit altina alinmaktadir. Kullanicinin istegi dogrultusunda giinliik, aylik, yillik seklinde
raporlama imkani da bulunmaktadir.

2.3. Yorgan Deseni Cizme

Resim 2.9: Tek kafali yorgan dikme makinesinde desenin belirlenmesi
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Kapitone desenleri dikilecek yorganlarin 6zelligine uygun olarak segilir. Secilen desen
otomatik olarak dikilir.

Yorgan 6zelligine gore diigme veya citcit dikme iglemleri yapilir.

Kapitone dikisi yapilmis yorganlarin kenarlarina biye ve etiket dikerek dikme islemi
tamamlanir.

Yorganlarin iriin ¢esidine, kullanim amacina ve model 6zelligine uygun olarak
tasarlanan uyku setleri (yastik, yorgan ve nevresim) de tretilmektedir.

Uriin 6zelligine uygun ambalajlanarak (firma ad, iiriiniin 6zellikleri, kullanma talimati
vb.) paketleme islemi yapilir ve satisa hazir hale getirilir.

5~

Resim: 2.10: Kapitone Desenli Yorgan
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Resim 2.11: Elyaf balyalari

Resim 2.12: Acilmis elyaf balyasi
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Resim 2.13: Acilmis elyaf balyas:

Resim 2.14: Acilmis elyaf balyasi
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Islem basamaklar1 Oneriler

» Elyaflarin agma ve tarama
makinelerine konulmasi

» Elyaflarin agma ve tarama
makinelerinde islenmesi

» Elyaflarin agma ve tarama
makinelerinde islenmesi
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» Elyaflarin agma ve tarama
makinelerinde islenmesi

» Elyaflarin agma ve tarama
makinelerinde islenmesi

» Elyaflarin agma ve tarama
makinelerinde islenmesi
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» Elyaflarin agma ve tarama
makinelerinde islenerek ¢ikmasi

» Elyaflarin agma ve tarama
makinelerinde islenerek ¢ikmasi

» Elyaflarin agma ve tarama
makinelerinde islenerek rulo haline
gelmesi
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» Elyaflarin agma ve tarama
makinelerinde islenerek rulo haline
gelmesi

» Elyaf rulolarinin ambalajlanmasi

» Elyaf rulolarinin iiretim igin
siralanmasi
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» Elyaf rulolarinin iiretim i¢in
siralanmasi

» Cok igneli kapitone makinesinde
kumas, tela, elyaf, tela ve kumas
grubunun goriiniimii

» Cok igneli kapitone makinesinde
kumas, tela, elyaf, tela ve kumasg
grubunun goriiniimii
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» Cok igneli kapitone dikme makinesi
kumaglarin (besli grubun ) gériiniimii

» Kumagslarin kontrol edilmesi

> Makinenin kontrol edilmesi
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» Kapitone makinesinde dikilen elyaf
yorganin gorinimi

» Kapitone makinesinin de dikilen
elyaf yorganin gortiniimii

» Kapitone makinesinin de dikilen
elyaf yorganin goriinimii
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» Kapitone makinesinin kontrol paneli

» Elyaf yorganin belirlenen dlgiilerde
kenar bordiirlerinin kesilerek
temizlenmesi

» Elyaf yorganin belirlenen 6dlgiilerde
iiretilmesi
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» Elyaf yorganin kenar biyelerinin
dikilmesi

» Kenar biyelerinin elyaf yorgana
dikilmesi

» Elyaf yorganin kenar biyeleri
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» Kenar biyesinin elyaf yorgana
dikilmesi

» Kenar biyenin elyaf yorgana
dikilmesi

» Dikme islemi bitmis olan
yorganlarin kalite kontrol edilmesi
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» Dikme islemi sirasinda makine yagi
ile kirlenen yerin tiner ile
temizlenmesi

» Temizleme sirasinda 1slanan yerin
kurutulmasi

» Yorgandaki biye fazlaliklarinin
kesilerek temizlenmesi
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» Dikme sirasinda olusan elyaf
fazlaliklarinin temizlenmesi

» Dikme sirasinda olusan elyaf
fazlaliklarinin temizlenmesi

» Kalite kontrol yapilmis yorganlar
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» Yorganlarin 6zelligine uygun olarak
katlanmas1

» Yorganlarin 6zelligine uygun
tasarlanan ambalajlara konulmasi

» Yorganlarin 6zelligine uygun
tasarlanan ambalajlara konulmasi
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» Yorganlarin 6zelligine uygun olarak
tasarlanan ambalajlara konulmasi

» Yorganlarin 6zelligine uygun olarak
tasarlanan ambalajlara konulmasi

» Yastik ve yorganlarin fermuarli 6zel
tasarlanmig ambalajlara konulmasi
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> Paketlerin hazirlanmasi
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2.4. Elyaf Yorgan Dikme

Biiyiik firmalarda uygulanan tekniklerden tek kafali yorgan dikme makinesi ile elyaf
yorgan dikme isleminin agamalar1 2. Uygulama faaliyetinde resimlenerek agiklanmustir.

Resim 2.58: Renkli elyaf yorganlar

o — ———_—

Resim 2.59: Ozel elyaf ve kumastan iiretilmis mikrofiber bebek yorgam
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Tek kafali yorgan dikme makinesinde yorgan dikmek igin elyaf agma ve tarama
makinesinde elyafi hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Dikeceginiz yorganin 6zelligine uygun | » Elyaf yorgan dikiminde silikon elyaf
elyafinizi seginiz. kullanmay tercih ediniz.

» Bir yorganlik elyafiniz1 tartiniz.
» Elyafi tartarak elyaf agma ve tarama
makinesine serperek yerlestiriniz.

» Her yorgan i¢in elyaf agma ve tarama
islemlerini tekrar ediniz.

» Yorganlarin ve kullanacaginiz elyafin
ozelligine gore elyaf agirligi degisebilir.

» Elyafi makineye her tarafi esit olacak
sekilde serperek yerlestiriniz.

61



» Diigmeye basarak elyaf agma ve
tarama makinesini ¢alistiriniz.

» Makine ¢aligsirken yanina fazla
yaklagmayiniz

> Gﬁvelik kurallarina uyunuz.

-

» Makinenin arka tarafina gegerek
silindirdeki acilmis olan elyafin
kenarlarini diizeltiniz.

» Buisleme elyaf bitene kadar devam
ediniz.
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» Elyaf agma ve tarama iglemi bitince
silindirin iizerindeki elyafi her iki
taraftan tutarak ¢ekiniz.

» Elyafi acarak seriniz.
» Elyafi katlaymiz.
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» Elyafi diizgiin katlamaya 6zen
gosteriniz.

» Yorganin i¢ine koyulacak olan elyaflar
hazir hale getirilir.

» Temiz bir ortamda ¢alismaya 6zen
gosteriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranmiglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) igareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

Bir yorganlik elyafiniz1 tarttiniz mi?

Elyafi tartarak elyaf agma ve tarama makinesine serperek
yerlestirdiniz mi?

3. Diigmeye basarak elyaf agma ve tarama makinesini
caligtirdiniz mi?
4, Makinenin arka tarafina gegerek silindire sarilmis olan

elyafin kenarlarimi diizelttiniz mi?

Bu islemi elyaf bitene kadar devam ettiniz mi?

6. Elyaf agma ve tarama islemi bitince silindirin tizerindeki
elyaft her iki taraftan tutarak ¢ikarttiniz mi?

7. Elyafi diizgiin ve temiz bir ortama agarak serdiniz mi?

8. Elyafi muntazam katladiniz m1?

9. Yorganin igine koyulacak olan elyaflar hazir hale
getirdiniz mi?

10.  Giivenlik kurallarina uydunuz mu?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii
yaziniz.

1. Balyalar ................... islemlerinden gegerek istenilen ..................... gore
makinede islenerek iiretime hazir hale getirilir.

2. Yorgan ve yastiklarda kullanilan ................... ne kadar farkli olursa olsun yapilan
islemler aynidir.

3. Yorgan dikme makinelerini tek kafali, ¢ift kafali ....................... makineler olarak
siralayabiliriz.

4. Kapitone desenleri dikilecek ...................... 6zelligine uygun olarak segilir.

5. Onceden programlanan dlciilere gore makine ....................... makinesinde, kenar
bordiir temizlemesive boy .......................... otomatik gergeklesmektedir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

(Amac )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda gerekli ortam
saglandiginda, elyaf yastik dikimi ve yastigin elyaf ile doldurulmasi hakkinda bilgi
edinebileceksiniz.

ARASTIRMA

Elyaf yastik cesitleri hakkinda bilgi edininiz.

Elyaf yastikta kullanilan kumas ve elyaf 6zellikleri hakkinda bilgi edininiz.
Ailenizdeki ve ¢evrenizdeki kisilere elyaf yastik kullanimu ile ilgili bir anket
diizenleyiniz.

Edindiginiz bilgileri arkadaglarinizla paylasiniz.

3. DOLGU YASTIK DIKIMI

3.1. Yastik cesitleri

YV VVYV

Uyurken bas altina koyulan (basimiz1 yatak seviyesinden yiiksekte tutan) i¢i dolgulu
malzemedir.

Resim 3.1: Yastik

Pamuk, pamuk saten, mikrofiber kumaslar ve yastik ¢esitlerine gore 6zel kumaslar
iiretilmektedir.
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Resim 3.2: Yastik

Yastiklar dolgu malzemelerine gore siniflandirilirlar.
Yiin yastiklar,

Pamuk yastiklar,

Elyaf yastiklar,

Kus tiiyti yastiklar

VVVYY

3.1.1. Yiin Yastiklar

Yiin ve benzeri bir tiirii olan alpaka yastiklar ise hem en uzun omiirlii hem de en
saglikli yastik tiirleridir. Sekillerini yillarca korurlar, deforme olmazlar ve bakteri olusumuna
dogal yapilar1 geregi izin vermezler. Nem sorunu da yaratmazlar. Bu nedenle yazin serin
kisinsa sicak tutarlar.

3.1.2. Pamuk Yastiklar

Pamuk yastiklar da sert yastik sevenlere uygundur. Bu tiir yastiklar igersinde herhangi
baska bir bilesen bulundurmadigindan en alerjik ve hassas yapidaki kisilerin bile kullanimina
uygundur.

3.1.3. Elyaf Yastiklar

Dolgu malzemesi elyaf kullanilan yumusak ve hafif yastiklardir. Slikonlu elyaf diye
satilan cinsleri bagin seklini alir, kolay deforme olmaz.

3.1.4. Kus Tiiyii Yastiklar

Kus tiiyl yastiklar yumusak yastik 6zelligindedir. Anti- alerjik yapida iretilen bu
yastiklar normal yastiklardan farklidir. Farki kullanilan dolgu malzemelerinin 6zel birtakim
temizleme ve hijyen asamalarindan ge¢mesindendir. Kus tiiyli yastiklarin i¢ine konulacak
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kus tiiyiiniin, yastigin kullanim siiresince alerjik herhangi bir sorun yaratmamasi igin tiretici
firmalar bu konuda ¢ok titiz bir hijyen stirecine 6nem verirler.

3.2. Yastik Bakimi

Yastiklar1 iiziin siire kullanmak icin mutlaka yastik kilifina gegirmek gerekir.
Yastiklarin saglikli kalabilmesi i¢in miimkiin oldukga, giines 1s1ginda havalandirilmalidir.
Belli araliklarla 1lik su ve deterjan kullanarak elde yikanmali ve diiz zeminde kurutulmalidir.

3.3. Elyaf Yastik Secimi

Yastiklarda kullanim amacina, elyaf ve kumas oOzelligine uygun yastik cesitleri
uretilmektedir. Saglikli olmasi, hafif olmasi, yikanabilir olmasi, uzun Omiirli olmasi,
mevsimlik olmas1 vb gibi nedenlerden dolay da tercih edilmektedir.

Elyaf yastiklarda en c¢ok tercih edilen elyaf boncuk elyaf, silikon elyaf vb. elyaf
tiirleridir. Ozel olarak iiretilen mikrofiber elyaf, mikrosoft, kaz tiiyii, organic pamuk, organic
yiin vb. yapilmis yastik ¢esitleri de tercih edilmektedir.

Yastiklarin fiyatlarint yastigin 6zelligi, kullanilan kumas ve dolgu malzemesinin
ozelligi etkilemektedir.

Resim 3.3: Yastik cesidi Resim 3.4: Yastik ¢esidi

Elyaf yastiklarda aranan baz1 6zellikler sunlardir;

Bakteri barindirmayan, hijyenik ve saglikli olmas1
Mikrofiber kumas ve mikrofiber elyaf kullanilmasi
Hipoalerjenik uzun 6miirlii olmasi

Organik yiin, organik pamuk vb. kullanilmas1
Ortopedik olmasi

Tekrar kabartilabilir 6zelligi olmasi

Silikon Boncuk dolgulu elyaf kullanilmas1

Kaliteli silikon elyaf kullanilmasi

Dolgun, ezilmez, ¢okmezlik 6zelligi olmasi
Yumusak olmasi

VVVVVVVYVYYVY
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Hafif olmasi

%100 pamuklu dis kilif kullanilmasi

Dis kilifin fermuarli olmasi

Nemi emmesi, koku yapmamasi

Seklini korumasi

Yikanabilir olmasi

Makinede yikanabilir olmasi (40 derece, 60 derece, 95 derece vb.)
Bazi yastiklarin kurutma makinesinde kurutulabilir olmast

Resim 3.5: Organik yiin yastik Resim 3.6: Dis kilifi ¢cikabilen fermuarh yastik

Resim 3.8:Visco ortopedik boyun yastig.
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3.4. Elyaf yastik dikimi

Ev tekstili {ireten bliylik firmalarda, TSE belirlemis oldugu 50x70 cm oOlgiilerinde
yastiklar dikilmektedir. TSE belirlemis oldugu farkli Olgiilerde kesilmis yastiklarda
dikilmektedir.

Ayrica visco yastiklar, ortopedik yastiklar vb. yastik gesitleri de tiretilmektedir.

Kumas olarak pamuk ve pamuk saten kumaslar kullanilmaktadir. Ayrica yastik
¢esitlerinde mikrofiber kumasg vb. kumaslarda kullaniimaktadir.

Silikon elyaf 750 gr konulup yastigin dikme islemlerinden sonraki agirlig: ise 850 gr
gelmektedir.

Boncuk elyaf 580 gr konulup dikme islemlerinden sonraki agirligir ise 710 gr
gelmektedir.

Boncuk elyaf ¢cokme olasiligi ¢ok az olan elyaf ¢esididir.

Yastik kilifi ile birlikte etiket de dikilmektedir.

Etikette marka, kullanilan kumas tiiri, kullanilan elyaf tiiri, yastigin o6zelligi,
kullanma talimatlar1 vb. bilgiler icermektedir.
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Yastik Dolum Makinesinde Elyaf Yastik Doldurularak Dikilmesi
Asagidaki resimlerde bir firmada yastiklarin dikimini ve yastigin igine elyaf
doldurulma islemlerini géreceksiniz.

Yastik kilifi i¢ine elyaf doldurma islemini yapan makineyi yaninizda bu isin ustasi
olmadan kesinlikle kullanmayiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Elyaf yastik dikmek i¢in pamuklu

kumas seciniz. » Aydinlik ve temiz bir ortamda ¢alisiniz.
» Dolgu elyafimzi seginiz. » Silikon boncuk elyaf kullanmaya 6zen
» Yastik dikmek i¢in ipliginizi seg¢iniz. gosteriniz.
» Boncuk elyafin kullanildig1 yastiklarda

elyaf tanecikleri arasinda kalan hava

kabarciklari ile ¢okme ihtimalini ortadan

kaldirir.

Yastik dikilecek kumasinizin beyaz

renkte olmasina 6zen gosteriniz.

Pamuklu veya pamuk saten kumaslari

kullanmay1 tercih ediniz.

Yastik dikmek i¢in % yliz merserize iplik

kullanmay tercih ediniz.

Overlok ve dikis ipliklerinizin renginin,

dikeceginiz kumasin renginde olmasina

0zen gosteriniz.

» 55x 75 cm olgiilerinde 2 adet kumas | » Yastik kilifin1 tek parca halinde de
kesiniz. (¢ekme payi iginde ) dikebilirsiniz.

vV V V V
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»  Yastik kilifinin ii¢ tarafin1 da overlok
¢ekerek dikiniz.

» Kumas pargalarinizin ayni hizada
olmasina 6zen gosteriniz.

» Yastik kilifin1 dikis paylar1 igeride
kalacak sekilde ¢eviriniz.

» Yastigin agzin1 elyaf dolum
makinesindeki borunun agzi girecek
kadar pay birakarak dikiniz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
» Varsa yastigimizin etiketini dikiniz.

» Yastik kilifin1 elyaf dolum
makinesine yerlestiriniz.

» Elyaf doldurma borusunu yastigin
agzinda acik birakilan yerden iceriye
yerlestiriniz.
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» Diigmeye basarak elyafi doldurunuz.

» Doldurma isleminde dikkatli olunuz.

» Boncuk elyaf doldurulmus olan
yastiginizi tartiniz.

» Bu firmadaki yastiklarin hepsi teker teker
tartilmaktadir.

» Tartilan yastiginiz eksik gramajda ise
elyaf doldurularak istenilen gramaja
getiriniz.

» Elyafiniz 580 gramdan fazla ise fazlalig1
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tartarak aliniz.

» Yastigin agzini dikerek kapatiniz.

Dikme islemini dikisinizi
saglamlastirarak bitiriniz.

» Dikme islemi bitmis olan yastiginizi
kontrol yapiniz.

VVVY VYV 'V

Makinenizin yag akitan kisimlarim
temizleyiniz.

Her {irtinii kalite kontrol etmeyi
unutmayiniz.

Yag lekesi var m1?

Yastik agzindan elyaf fazlalig1 var mi?
Etiket varsa diizgiin dikilmis mi?
Dogru etiket kullanilmig mi1?

» Yastiginizin 6zelligine uygun
tasarlanmis ambalaja koyarak
paketleme islemlerini yapimiz.

>
>

Temiz ve diizenli ¢aligsiniz
Isinizi zamaninda bitirmeye 6zen
gosteriniz.

Not: fotograflarin ¢ekildigi firmada 50 x 70 cm dlgiistindeki yapilan biitiin yastiklarin

agirhigr aynidir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranmiglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

Elyaf yastik dikmek i¢in pamuklu kumas sectiniz mi?

Yastiginizi doldurmak icin elyafiniz1 segtiniz mi?

Yastik dikmek i¢in ipliginizi se¢tiniz mi?

Al dE

55 x 75 cm dlgiilerinde 2 adet kumas kestiniz mi? (¢ekme
pay1 iginde )

o

Yastik kilifinin i tarafini da overlok ¢ekerek diktiniz mi?

6. Yastik kilifim1 dikis paylar igeride kalacak sekilde
cevirdiniz mi?

7. Yastigin agzini, elyaf doldurma makinesindeki borunun
agz1 girecek kadar pay birakarak diktiniz mi?

8. Yastik kilifin1 elyaf doldurma makinesine yerlestirdiniz
mi?

9. Yastik kilifinin igerisine elyaf doldurdunuz mu?

10. Boncuk elyaf doldurulmus olan yastiginiz1 tarttiniz mi?

11.  Yastigin agzim dikerek kapattiniz m?

12.  Dikme islemi bitmis olan yastiginizi kalite kontrol
yaptiniz mi1?

13.  Yastigimizin 6zelligine uygun tasarlanmig ambalaja
koyarak paketleme iglemlerini yaptiniz mi?

14.  Isinizi zamaninda bitirerek etkili ve verimli ¢alistiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha goézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” sorularina geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Uyurken basimizin altina koydugumuz (basimizi yatak seviyesinden yiiksekte tutan)
ici dolgulu malzeme asagidakilerden hangisidir?
A) Yorgan
B) Uyku tulumu
C) Yastik
D) Yatak ortiisii

2. Sekillerini yillarca korurlar, deforme olmazlar ve bakteri olusumuna dogal yapilari
geregi izin vermezler, nem sorunu da yaratmazlar.
Yukarida ifade edilen iiriin asagidakilerden hangisidir?
A) Siinger yastiklar
B) Pamuk yorganlar
C) Uyku tulumu
D) Yiin Yastik

3. Yastigin dmriinii uzatmak i¢in asagidakilerden hangisi kullanilmalidir?
A) Yastik kilifi (yastik yiizii)
B) Elyaf
C) Yiin
D) Kus tiiyii

4. Yastiklar igersinde herhangi bagska bir bilesen bulundurmadigindan en alerjik ve
hassas yapidaki kisilerin bile kullanimina uygundur.
Yukarida ifade edilen yastik tiirii asagidakilerden hangisidir?
A) Kus tilyii
B) Elyaf
C) Pamuk
D) Siinger yastiklar

5. Yastiklarm saglikli kalmasi i¢in asagidakilerden hangisi ile havalandiriimalidir?
A) Giines 15181nda
B) Evlerde
C) Siirekli
D) Yiikliiklerde

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

AMAC

Bu modiil ile geleneksel yiin ve pamuk yorganlarin temizlik ve bakimini
Ogrenebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Evlerinizde kullandiginiz yorganlarin temizlik ve bakimi hakkinda bilgi
edininiz.

4. YORGANLARIN TEMIiZLIiK VE BAKIMI

4.1. Geleneksel Yorganlarin Temizligi

Pamuk yorganlarin temizligi miimkiin olmamaktadir. Sadece yiin yorganlarinl0 yilda
bir yiizii ¢ikarilip yiinii yikanir, yorganciya gotiiriiliip yeniden diktirilir.

4.2. Geleneksel Yorganlarin Bakimi

Pamuk ve yiin yorgan senede bir kez havalandirilmalidir. Yiizii islemeli yorganlarin
saten olan yiizii giines almamasi igin tersinden serilmelidir. Giive olusumunu engellemek
icin yiin yorgan saklanirken naftalin kullanilabilir. Genelde yorganlar nevresim igine
gegirilerek dmiirleri biraz daha uzatilabilir. Soyle ki; kirlenen yorgani yikayamadigimiz igin
en azindan nevresimi ¢ikarip yikama imkani olmaktadir.

4.3. Geleneksel Yorganlarin Saklanmasi

Geleneksel yorganlar evlerde kullanilan yiikliiklerde muhafaza edilirler. Yiiklik
(yatak dolabi), silte yorgan ve yastik gibi yatak takimlarini koymak igin evlerde yapilmig
olan biiytik dolaplara denir. Kapaklar1 kanath olur. (Resim 4.1) Bulundugu ortamin rutubetli
olmamas1 gerekir. Yin ve pamukla doldurulan yorganlar kaldinldigi yerde iizeri
ortiilmelidir.

78



)
D
=
()
==
=
(NS}
()
()
(e}

Resim 4.1: Yorganlarin muhafaza edildigi yiikliikler

Ayrica yiiklik igine koyarken veya disarida muhafaza etmek ic¢in hurglar
kullanilmaktadir. Hurg, cesitli kumaslardan yapilan, igerisine battaniye yorgan v.b.esya
konulan 6zel ¢antaya denir. (Resim 4. 2)

26/01/2008

Resim 4.2: Yorganlarin i¢ine koyuldugu hurclar
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UYGULAMA FAALIYETI

Yorganlarin bakimi ve temizligi hakkinda bilgileri ve gorselleri igeren bir dosya
hazirlaymiz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Yorganlarin temizligi hakkinda bilgi
toplayiniz.

» Cevrenizden basili kaynaklardan ve

internetten fotograflar arastiriniz.

Arastirmaci olunuz.
Internetten arastirma yapiniz
Planh ¢alisiniz.

Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Yorganlarin bakimi hakkinda bilgi
toplayimiz.

» Cevrenizden basili kaynaklardan ve
internetten fotograflar arastiriniz.

Aragtirmaci olunuz.
Internetten arastirma yapiniz
Planh ¢alisiniz.

Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Yorganlarin saklanmas: hakkinda
bilgi toplaymiz.

» Cevrenizden basili kaynaklardan ve
internetten fotograflar arastiriniz.

Aragtirmaci olunuz.
Internetten arastirma yapiniz
Planh ¢alisiniz.

Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Topladigmiz bilgi ve dokiimanlar
dosya haline getiriniz.

Planh ¢alisiniz.
Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranmiglardan kazandiginiz becerileri

“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) igareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet

Hayir

Konu i¢in gerekli arastirmay1 yaptiniz mi?

Yorgan satan ve imal eden firmalar1 gezerek yorgan
cesitleri ve 6zellikleri hakkinda bilgi edindiniz mi?

3. Edindiginiz bilgilerden ve fotograflardan katalog
hazirlayarak bir dosya olusturdunuz mu?

4, Isinizi zamaninda bitirerek etkili ve verimli ¢alistiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz

“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” sorularina geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii
yaziniz.

1. Sadece yiin yorganlarin 10 yilda bir yiizi ¢ikarilip ................... yikanir, yorganciya
gotiiriiliip yeniden diktirilir.

2. Bulundugu ortamin ..........cccceeeiiiniieennnnn. olmamasi gerekir

3. Yiizii iglemeli yorganlarin saten olan yiizi ............... almamas1 igin tersinden
serilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlig cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme” ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) igareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

Elyaf ¢esitleri hakkinda bilgi edindiniz mi?

Kumas cesitleri hakkinda bilgi edindiniz mi?

Iplik gesitleri hakkinda bilgi edindiniz mi?

Al b E

Kapitone dikme makine gesitleri hakkinda bilgi edindiniz

mi?

5. Tek kafali, ¢ift kafali ve ¢ok igneli yorgan dikme
makineleri hakkinda bilgi edindiniz mi?

6. Elyaf agma ve tarama makineleri hakkinda bilgi edindiniz
mi?

7. Kapitone dikme ve yorgan dikme makinelerinde yorgan
dikme iglemlerini agamalar halinde 6grendiniz mi?

8. Yastik ve yorgan cesitlerinde kullanilan elyaf ve kumasg

cesitleri hakkinda bilgi edindiniz mi?

9. Yastik dikme asamalarimi 6grendiniz mi?

10.  Yastik ve yorgan dikiminde kalite ve kontroliin nemini
ogrendiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 0gretmeninize bagvurunuz.

83



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1’iN CEVAP ANAHTARI

1 kimyevi
9 Poliamid, , moher, bast
elyaf
3 c¢okme olasiligi
4 Silikon, elyaflar
en-boy stabilitesini
saglamak(kumasi bir¢ok

5 yikamadan sonra
alacag sekle sokmak),
6 Sentetik, polyester ve

poliamid

OGRENME FAALIYETI — 2°’NiN CEVAP ANAHTARI

acma ve tarama,
gramaja
elyaflar
¢ok igneli kapitone
yorganlarin
dahilindeki kesim,
kesimleri

a1 | BWIN| -

OGRENME FAALIYETI — 3°UN CEVAP ANAHTARI

1-
2-
3-
4-
5-
6-

wllwllvllvlle]h=

OGRENME FAALIYETIi-4°UN CEVAP ANAHTARI

1 yiinii
2 rutubetli
3 Giines
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KAYNAKCA

> Yazgiilii Faruk, Ev Tekstili Uretim Mudirii ile goriisme, Yatas Yatak Ve
Tekstil Yorgan Sanayi Ticaret A. S. KAYSERI.
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